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DEPARTAMENTO DE ENSINO
COORDENACAO DO CURSO TECNICO EM MANUTENCAO AUTOMOTIVA
INTEGRADO AO ENSINO MEDIO
PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: Processos de Soldagem

Codigo: TIMA309

Carga Horaria Total: 80 horas CH Tedrica: 40 horas CH Pratica: 40 horas
Numero de Créditos: 4

Codigo pré-requisito: TIMA115

Semestre: 5°e 6°

Nivel: Técnico Integrado ao Ensino Médio

EMENTA

Nogoes sobre soldabilidade e definigdes gerais de soldagem. Visao geral da historia da evolugao
da soldagem. Tipos de processos de soldagem e sua classificacdo. Simbologia e terminologias em
soldagem. Posi¢des de realizagao de soldas. Abordagem sobre os diversos cuidados e riscos
envolvidos nos processos de soldagem, assim como métodos para prevenir acidentes.
Equipamentos de protecao individuais: tipos e importancia. Processo de soldagem a eletrodo
revestido: definicdo, vantagens e equipamentos utilizados; Nog¢des sobre manutencao,
conservagao e defini¢cdes sobre eletrodo revestido. Técnicas de soldagem; Abordagem geral sobre
soldagem MIG/MAG, TIG e solda oxiacetilénica: equipamentos, cuidados necessarios e técnicas
de execucao.

OBJETIVOS

e Reconhecer os termos e simbolos utilizados na soldagem.

e Entender a formagdo de um arco elétrico de soldagem e as caracteristicas de uma fonte de
soldagem.

Conhecer a influéncia dos elementos quimicos na soldabilidade dos materiais.

Conhecer os processos de soldagem mais utilizados nas linhas de produgao.

Determinar pardmetros para a analise de custos em soldagem.

Compreender os principios e aplica¢des de varios processos de soldagem na manutencao
automobilistica.

PROGRAMA

Unidade I: Fundamentos da Soldagem

1. Introducdo e defini¢des de soldagem.

2. Evolucdo da soldagem.

3. Terminologia e Simbologia de Soldagem.
4. Tipos de junta.

5. Posi¢des de soldagem.

Unidade I1I: Seguranca em Soldagem
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Principios de Seguranca em Soldagem.

Riscos envolvidos na execu¢ao da soldagem.
Cuidados especiais com equipamentos.

. EPI’S.

Unidade I1I: Soldagem a Eletrodo Revestido

1. O Arco Elétrico de Soldagem.

2. Fontes de Energia para Soldagem.

3. Revestimento: tipos, caracteristicas, aplicagdo e conservagao.
4. Equipamentos e acessorios de soldagem.

Unidade I'V: Nocoes Basicas de Processos de Soldagem
Soldagem e Corte a Gas.

Eletrodos Revestidos.

Soldagem TIG.

Soldagem e Corte a Plasma.

Soldagem MIG/MAG.

Arame Tubular.

Arco Submerso.

Outros Processos de Soldagem.

. Novas tecnologias.
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METODOLOGIA DE ENSINO

A disciplina serd ministrada a partir de aulas tedricas expositivas dialdgicas, em que se fard uso
de debates, aulas de campo, entre outros, utilizando de recursos multimidias para a ilustragao dos
conteudos e exibi¢do das informagdes de formas variadas como: apresentagdes em PowerPoint,
filmes e documentérios. Além, da utilizagdo de maquinas e equipamentos que levem a situagdes
problemas reais e resolugao de exercicios apos as aulas tedricas. As aulas praticas serdo realizadas
seguindo a normatizagdo pertinente, assim como as orientacdes de seguranga previstas nas NR’s,
executando procedimentos e técnicas necessarios a complementagdo da aprendizagem do
contetdo tedrico.

RECURSOS

e Quadro branco, apagador e Pincéis.
e Projetor multimidia.
e Aulas praticas no Laboratério de Processos de Soldagem.

AVALIACAO

A avaliagdo da disciplina ocorrera de forma processual e continua, com predominancia dos
aspectos qualitativos sobre os quantitativos. A avaliacdo terd carater formativo, visando ao
acompanhamento permanente do aluno. Desta forma, serdo usados instrumentos e técnicas
diversificadas de avaliagdo, deixando sempre claro os seus objetivos e critérios. Alguns critérios
a serem avaliados: - Grau de participacao do aluno em atividades que exijam produg¢ao individual
e em equipe; - Planejamento, organizacao, coeréncia de ideias e clareza na elaboragao de trabalhos
escritos ou destinados & demonstracdo do dominio dos conhecimentos técnico-pedagdgicos e
cientificos adquiridos; - Desempenho cognitivo; - Criatividade e o uso de recursos diversificados;
- Dominio de atuacao discente (postura e desempenho). Quanto as formas de avaliacdo, elas
poderdo ocorrer por meio de: provas, trabalhos individuais ou em grupo, trabalhos de pesquisa,
apresentacdes de semindrios, relatorios de atividades, aulas praticas, execucao de projetos, etc.
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