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DISCIPLINA: METROLOGIA E AJUSTAGEM
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Codigo pré-requisito: Nenhum

Semestre: 1°

Nivel: Técnico Subsequente ao Ensino Médio

EMENTA

Historico; unidades legais de medidas; terminologia adotada em metrologia; elementos
importantes para uma boa conduta na pratica metrologica; escalas; paquimetro; micrometro;
medidores de deslocamento (relogios comparadores); medidores de angulos; blocos padrdes e
instrumentos auxiliadores de medigdo como calibres e verificadores; tolerancia e ajustagem;
relacdo da metrologia com os processos de fabricacao.

OBJETIVOS

- Conhecer os conceitos e a terminologia da metrologia, bem como compreender e avaliar os
parametros envolvidos em um processo de medigao.

- Identificar as unidades legais.

- Determinar o resultado da medicao.

-Calcular pardmetros metrologicos e utilizar paquimetros, micrometros, medidores de
deslocamento e medidores de angulos.

- Utilizar blocos padrdes.

- Conhecer os tipos de tolerancia e ajustagem.

- Aplicar e relacionar a metrologia aos principais processos de fabricagdo.

PROGRAMA

UNIDADE I: INTRODUCAO A METROLOGIA

Histoéria;

Importancia para a industria e sociedade;

Normalizagao, regulamentagdo técnica e avaliagdo de conformidade;
Unidades legais de medidas;

Problemas de conversdao de Unidades legais;

Termos legais de metrologia;

Medigao;

Erro de medigao;

Resultado da medigao;

Parametros caracteristicos metrologicos de um sistema de medigao.

UNIDADE II: ESCALAS E PAQUiMETRO
Pratica escalas graduadas. Conhecer outros tipos de escalas;
Tipos de paquimetros e suas nomenclaturas;
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Parametros metrologicos do paquimetro em geral (sistema métrico e sistema inglés);
Utilizar os paquimetros.

UNIDADE III: MICROMETRO, OUTROS MEDIDORES, BLOCOS PADROES E
INSTRUMENTOS AUXILIARES

Principais tipos de micrometros e suas nomenclaturas;
Parametros metrologicos dos micrometros;

Pratica com micrémetros;

Tipos de medidores de deslocamento e suas nomenclaturas;
Parametros metrologicos dos medidores de deslocamento;
Medidores de deslocamento;

Principais tipos e utilizagdo de medidores de angulos;
Parametros metroldgicos dos medidores de angulos;
Pratica com medidores de angulos;

Principais tipos de utiliza¢do de blocos padroes;

Utilizagao blocos padroes;

Calibres e verificadores.

UNIDADE IV: AJUSTAGEM MECANICA E PRINCIPIOS DE USINAGEM
Importancia da ajustagem e suas aplicacoes;

Ferramentas, instrumentos e acessorios auxiliares a ajustagem,;
Principio de funcionamento;

Tipos e nomenclatura;

Aplicagdes;

Ferramentas;

Operacdes mais utilizadas;

Acessorios e fixacdes das pegas;

Introdugdo e conceito de usinagem;

Magquinas de usinagem: Torno, fresa, plaina, serra, furadeira, retifica;
Nogoes de Comando Numérico Computadorizado (CNC).

METODOLOGIA DE ENSINO

Esta disciplina contard com aulas tedricas expositivas e praticas. Nas aulas tedricas sera
utilizada exposi¢do de conceitos e videos explicativos. As aulas praticas serdo ministradas no
Laboratorio de Metrologia e Processos de Fabricacdo, assimilando a teoria com a pratica na
elaboracdo e apresentagdo de projetos.

RECURSOS

Quadro branco, apagador e Pincéis; Projetor multimidia.

AVALIACAO

A avaliacdo do desempenho escolar ¢ feita por disciplinas e bimestres, considerando aspectos
de assiduidade e aproveitamento, conforme as diretrizes da LDB, Lei n° 9.394/96. A
assiduidade diz respeito a frequéncia as aulas teoricas, aos trabalhos escolares, aos exercicios
de aplicagdo e atividades praticas. O aproveitamento escolar ¢ avaliado através de
acompanhamento continuo dos estudantes e dos resultados por eles obtidos nas atividades
avaliativas. Os critérios de verificagao do desempenho académico dos estudantes sdo tratados
pela Organizagdo Didatica do IFCE.
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Coordenador do Curso Setor Pedagégico
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