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EMENTA

Processos de soldagem por chama: oxigds e brasagem; Controle de deformagdes; soldagem com
arco submerso; Automacdo e automatizacdo da soldagem.

OBJETIVOS

. Reconhecer os processos de soldagem por chama;

° Selecionar os consumiveis dos processos de soldagem por chama;

° Conhecer e montar equipamento para soldagem por chama;

° Conhecer os tipos de deformacdo na soldagem;

° Conhecer as técnicas de controle de deformagao;

° Conhecer e dimensionar as variaveis dos processos de soldagem por arco submerso;

° Conhecer e operar equipamentos de automagao e automatizacéo da soldagem;

° Familiarizar-se com instalacdo e operagdo de equipamentos de automagdo e

automatizacio da soldagem.

PROGRAMA

UNIDADE I — Processos por chama

Processos de soldagem oxigas;

Principios do processo;

Equipamentos e acessorios;

Consumiveis do processo para soldar materiais ferrosos e ndo ferrosos;
Varetas de soldagem

Fluxos de protegdo.
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Processo de Brasagem.

. Consumiveis do processo para materiais ferrosos e nao ferrosos;
Varetas de soldagem
Fluxos de protegdo.

UNIDADE II — Controle de deformacdes

o Meétodos de fixacdo;

o Controle de deformacdes por chama;

UNIDADE III - Processo de soldagem a arco submerso
) Principios do processo;

o Equipamentos e consumiveis.

UNIDADE IV — Automacio/automatizaciao na soldagem
. Tipos e aplicagdo;

. Praticas com arco elétrico.

UNIDADE V — Pratica: Soldagem por chama;

. Regulagem do equipamento;

° Perfil de cordio de solda;

. Soldagem e brasagem oxigas

Realizagdo de soldas em chapas finas de agos com e sem material de adi¢do;
Realizar soldas e espessas de aco com de adicdo.
UNIDADE VI - Praticas Profissionais

. Desenvolvimento de projeto.

METODOLOGIA DE ENSINO

A aula sera expositiva-dialdgica, em que se fard uso de debates, aulas praticas, realizagdo de
seminarios, assim como resolugdo de atividades dirigidas e trabalhos tedricos, dentre outros.
Como recursos, poderdo ser utilizados o quadro branco, o projetor de slides, etc. As aulas praticas
serdo realizadas seguindo a normatizagdo pertinente, assim como as orientagdes de seguranga
previstas nas NR’s, executando procedimentos e técnicas necessarios a complementacdo da
aprendizagem do contetdo tedrico. A interdisciplinaridade serd tralhada a partir de eventos
institucionais propostos por meio de temas integrados, como abordados na semana do meio
ambiente, SEMIC, Semana da integracdo, visitas técnicas multidisciplinar e, consequente,
propostas de avaliagdes em conjunto. Além disso, a N2 da disciplina estimulara a vivencia
profissional por meio da elaboragdo de projetos tematicos despertando competéncias importantes
para o profissional técnico em soldagem. Ser4 dedicada 24h da disciplina para a elaboragdo e
apresentacdo dos projetos. De forma complementar, outras vivéncias profissionais poderdo ser

adotadas, tais como: visitas técnicas, oficinas, minicursos e eventos.

RECURSOS

e Quadro branco, apagador e Pincéis;

- Projetor multimidia;
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- Equipamentos de laboratdrio.

AVALIACAO

A avaliagdo da disciplina ocorrera em seus aspectos quantitativos, segundo o Regulamento da
Organizacdo Didatica — ROD, do IFCE.

A avaliagdo tera carater formativo, visando ao acompanhamento permanente do aluno. Desta
forma, serdo usados instrumentos e técnicas diversificadas de avaliacao, deixando sempre claro
0s seus objetivos e critérios. Alguns critérios a serem avaliados sdo:

e Grau de participagdo do aluno em atividades que exijam producdo individual e em
equipe;

e Planejamento, organizagdo, coeréncia de ideias e clareza na elaboracdo de trabalhos
escritos ou destinados a demonstracdo do dominio dos conhecimentos técnico-
pedagbgicos e cientificos adquiridos;

e Desempenho cognitivo;

e Criatividade e o uso de recursos diversificados;

e Dominio de atuacao discente (postura e desempenho).

O estudante podera ser avaliado também mediante:

e Participagdo em sala de aula;

e Cumprimento das atividades solicitadas no prazo ao longo da duragdo da disciplina;

e Execucdo de prova escrita;

e Participacdo e execucdo das aulas praticas. Os alunos serdo avaliados com base em sua
habilidade e identificagdo de componentes; utilizacdo adequada dos componentes e

criatividade quanto ao uso de recursos diversificados.
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Coordenador do Curso Setor Pedagégico
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