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DEPARTAMENTO DE ENSINO
COORDENACAO DO CURSO TECNICO EM SOLDAGEM
PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA — PUD

DISCIPLINA: CONTROLE DE QUALIDADE EM PROCESSOS DE SOLDAGEM

Cédigo: TTS.419
Carga Horaria Total: 80 horas CH Teorica: 20 horas CH Pritica: 60 horas
4

Numero de Créditos:

Cédigo pré-requisito: TTS.315

Semestre: 4°
Nivel: Técnico Subsequente
EMENTA

Documentos técnicos da soldagem; elaboragdo de documentos técnicos; produgdo de corpo de prova;
acompanhamento de processos de soldagem; execucdo de ensaios em juntas soldadas.

OBJETIVOS

e Entender a formagdo das zonas de uma junta soldada resultantes da aplicagdo de calor pelo
processo de soldagem;

e Verificar as microestruturas de agos baixos e médios teores de carbono apos a soldagem;

e Compreender a geragdo ¢ meios para controle de distor¢des e descontinuidades durante a
soldagem;

e Conhecer os tipos de ensaios utilizados em inspegdes de pegas soldadas;
e Determinar ensaios para deteccdo de defeitos em juntas soldadas;
e Elaborar relatério de ensaio.

PROGRAMA

UNIDADE I - DOCUMENTOS TECNICOS

e Identificagdo dos documentos técnicos a serem utilizados;
e Verificacdo de soldadores qualificados para execugdo de tarefas;

e Elaboragido de documento “controle de Desempenho de soldadores/operadores de soldagem”.
UNIDADE II - ELABORACAO DE CORPO DE PROVA

e Dimensionamento de corpo de prova, segundo a ASME;
e Executar soldagem em corpos de prova;
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UNIDADE III - ACOMPANHAMENTO DA SOLDAGEM

e Verificagdo das condigdes ambientais e de seguranga;
¢ Verificagdo dos equipamentos de soldagem e se os instrumentos de medigao e teste estdo com
certificado de afericao;
Verificagdo dos consumiveis;
Analise dimensional da junta para a soldagem;
Verificacdo da posi¢do a ser soldada;
Analise e verificagdo da qualificagdo do soldador para o procedimento;
Escolha e aplicagdo de lapis térmico;
Medigdo e avaliagdo das temperaturas de pre-aquecimento e interpasse;
Verificar a correta da polaridade;
Medigdo e avaliagdo das variaveis elétricas;
Acompanhamento da execugdo da solda: Analise dimensional da junta soldada;
Identificag@o da progressdo de soldagem;
e Verificagdo e avaliagdo da limpeza interpasse.
UNIDADE IV — EXECUCAO DE ENSAIOS DESTRUTIVEIS NAS JUNTAS SOLDADAS

Ensaio de tragéo;
Ensaio de dobramento;
Ensaio de dureza;
¢ Ensaio de impacto.
UNIDADE V — PRATICAS PROFISSIONAIS

e Desenvolvimento e execugdo de projetos;

METODOLOGIA DE ENSINO

A aula sera expositiva-dialdgica, em que se fara uso de debates, aulas praticas, realizagdo de seminarios,
assim como resolu¢do de atividades dirigidas e trabalhos teéricos, dentre outros. Como recursos, poderdo
ser utilizados o quadro branco, o projetor de slides, etc. As aulas praticas serdo realizadas seguindo a
normatizagdo pertinente, assim como as orientacdes de seguranga previstas nas NR’s, executando
procedimentos e técnicas necessarios a complementagdo da aprendizagem do conteudo teoérico. A
interdisciplinaridade sera tralhada a partir de eventos institucionais propostos por meio de temas
integrados, como abordados na semana do meio ambiente, SEMIC, Semana da integragdo, visitas técnicas
multidisciplinar e, consequente, propostas de avaliagdes em conjunto. Além disso, a N2 da disciplina
estimulard a vivencia profissional por meio da elaborag@o de projetos tematicos despertando competéncias
importantes para o profissional técnico em soldagem. Sera dedicada 24h da disciplina para a elaboragéo e
apresentacdo dos projetos. De forma complementar, outras vivéncias profissionais poderdo ser adotadas,
tais como: visitas técnicas, oficinas, minicursos e eventos.

RECURSOS

- Quadro branco, apagador e Pincéis;

- Projetor multimidia;

- Equipamentos de laboratorio.

AVALIACAO

A avaliagdo da disciplina ocorrerd em seus aspectos quantitativos, segundo o Regulamento da

Organizagdo Didatica — ROD, do IFCE.
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A avaliagdo tera carater formativo, visando ao acompanhamento permanente do aluno. Desta

forma, serdo usados instrumentos e técnicas diversificadas de avaliagdo, deixando sempre claro

0s seus objetivos e critérios. Alguns critérios a serem avaliados sao:

Grau de participagdo do aluno em atividades que exijam producdo individual e em
equipe;

Planejamento, organizagdo, coeréncia de ideias e clareza na elaboracdo de trabalhos
escritos ou destinados a demonstracdo do dominio dos conhecimentos técnico-
pedagdgicos e cientificos adquiridos;

Desempenho cognitivo;

Criatividade e o uso de recursos diversificados;

Dominio de atuacdo discente (postura e desempenho).

O estudante podera ser avaliado também mediante:

e Participacdo em sala de aula;

e Cumprimento das atividades solicitadas no prazo ao longo da duracdo da disciplina;

e Execucdo de prova escrita;

e Participagdo e execucao das aulas praticas. Os alunos serdo avaliados com base em sua
habilidade e identificagdo de componentes; utilizagdo adequada dos componentes ¢
criatividade quanto ao uso de recursos diversificados.
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