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DEPARTAMENTO DE ENSINO
COORDENACAO DO CURSO TECNICO EM SOLDAGEM
PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: PROCESSOS DE SOLDAGEM 11

Cédigo: TTS.315

Carga Horaria Total: 80 horas CH Teorica: 30 horas CH Pratica: 50 horas
Nimero de Créditos: 4

Codigo pré-requisito: TTS.211

Semestre: 3°

Nivel: Técnico Subsequente

EMENTA

Processo soldagem MIG/MAG; Processo soldagem arame tubular; Processo de soldagem TIG; préaticas de

soldagem.

OBJETIVOS

e Conhecer e identificar a simbologia da soldagem;

o Conhecer, dimensionar e ajustar os processos de soldagem MIG/MAG e arame tubular;

o (Conhecer, dimensionar e ajustar o processo de soldagem TIG;

e Adaptar os processos de soldagem e procedimentos;

e Executar soldas com os processos acima citados usando diferentes tipos de materiais e diferentes

condicdes de soldagem

PROGRAMA

UNIDADE I - PROCESSO DE SOLDAGEM MIG/MAG
e Aplicacdes Industriais;
e M¢étodos de Transferéncia do Metal Fundido;
e O equipamento MIG/MAG;
o Gases de Protecgao;

o O Arame Elétrodo;
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e Variaveis do Processo;
e Dimensionamento do processo;
e Descontinuidades Caracteristicas.
UNIDADE II - PROCESSO DE SOLDAGEM TIG
e Aplicacdes Industriais;
e Variaveis elétricas e operacionais do Processo;
e O Equipamento TIG;
e Consumiveis;
= Varetas de soldagem
= (ases
® Acessorios para soldagem TIG;
e Descontinuidades Tipicas.
UNIDADE III - PRATICA: SOLDAGEM A ARCO ELETRICO;
e Regulagem e parametrizacdo de equipamento;
o Perfil de corddo de solda;
e Pratica em todas as posi¢oes de soldagem em chaparia e tubulagdes;
= MIG/MAG;
= TIG.
UNIDADE IV — PRATICAS PROFISSIONAIS;

o Desenvolvimento de projeto/estrutura.

METODOLOGIA DE ENSINO

A aula sera expositiva-dialogica, em que se fara uso de debates, aulas praticas, realizacdo de seminarios,
assim como resolucao de atividades dirigidas e trabalhos teoricos, dentre outros. Como recursos, poderdo
ser utilizados o quadro branco, o projetor de slides, etc. As aulas praticas serdo realizadas seguindo a
normatizagdo pertinente, assim como as orientagdes de seguranga previstas nas NR’s, executando
procedimentos e técnicas necessarios a complementacdo da aprendizagem do conteudo tedrico. A
interdisciplinaridade sera tralhada a partir de eventos institucionais propostos por meio de temas
integrados, como abordados na semana do meio ambiente, SEMIC, Semana da integragao, visitas técnicas
multidisciplinar e, consequente, propostas de avaliagdes em conjunto. Além disso, a N2 da disciplina
estimulara a vivencia profissional por meio da elaboragdo de projetos tematicos despertando competéncias
importantes para o profissional técnico em soldagem. Serd dedicada 18h da disciplina para a elaboragao e
apresentagao dos projetos. De forma complementar, outras vivéncias profissionais poderdo ser adotadas,

tais como: visitas técnicas, oficinas, minicursos e eventos.

RECURSOS
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- Quadro branco, apagador e Pincéis;
- Projetor multimidia;

- Equipamentos de laboratorio;

AVALIACAO

A avaliagdo da disciplina ocorrerd em seus aspectos quantitativos, segundo o Regulamento da
Organizagdo Didatica — ROD, do IFCE.A avaliagdo tera carater formativo, visando ao acompanhamento
permanente do aluno. Desta forma, serdo usados instrumentos ¢ técnicas diversificadas de avaliagao,

deixando sempre claro os seus objetivos e critérios. Alguns critérios a serem avaliados sao:

e Grau de participagdo do aluno em atividades que exijam producdo individual e em
equipe;

e Planejamento, organizagdo, coeréncia de ideias e clareza na elaboracdo de trabalhos
escritos ou destinados a demonstracdo do dominio dos conhecimentos técnico-
pedagogicos e cientificos adquiridos;

e Desempenho cognitivo;

e Criatividade e o uso de recursos diversificados;

e Dominio de atuacao discente (postura e desempenho).

O estudante podera ser avaliado também mediante:

e Participagdo em sala de aula;

e Cumprimento das atividades solicitadas no prazo ao longo da duragdo da disciplina;

e Execucdo de prova escrita;

e Participacdo e execucdo das aulas praticas. Os alunos serdo avaliados com base em sua
habilidade e identificagdo de componentes; utilizacdo adequada dos componentes e

criatividade quanto ao uso de recursos diversificados.
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Coordenador do Curso Setor Pedagégico
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