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COORDENACAO DO CURSO TECNICO EM SOLDAGEM
PROGRAMA DE UNIDADE DIDATICA - PUD

DISCIPLINA: PREPARACAO DE CORTE

Cédigo: TTS.208

Carga Horaria Total: 80 horas CH Teorica: 40 horas CH Pratica: 40 horas
Numero de Créditos: .

Codigo pré-requisito: TTS.105

Semestre: 2°

Nivel: Técnico Subsequente

EMENTA

Processos utilizados para realizagdo de cortes; Terminologias e

simbologias; Maquinas,

equipamentos e ferramentas de corte; Fabricagdo metal mecénica de corpos de prova;

Organizagao no ambiente de trabalho; Operacao de desbaste e corte.

OBJETIVOS

® Reconhecer os equipamentos para processos de corte;

® [dentificar os tipos, caracteristicas, e dos principios de funcionamento das maquinas

aplicaveis em processos de corte;

® Elaboragado e preparacao de corpos de prova para qualificacdo de procedimentos;
® Elaboracdo e preparacao de corpos de prova para qualificacdo de soldadores.

PROGRAMA

UNIDADE I - Introducao
® Processos de corte — conceitos, caracteristicas e aplicagdes:

O Corte térmico — oxicorte, plasma e laser.
O Corte mecanico — serra (fita, manual), guilhotina etc.
O Corte por agua.

UNIDADE II — Ferramentas
® Ferramentas manuais:

O Tipos: Limas, serras, lixadeira, furadeira e seus consumiveis.
O Caracteristicas e aplicagoes.
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O Técnicas, recomendagdes de uso e sua conservagao.
® Ferramentas bdésicas de corte: tipos, caracteristicas, técnicas e recomendacdes de uso,
desgastes, quebras, defeitos, armazenamento.

UNIDADE III - Maquinas e Instrumentos de desbaste e corte do mercado de soldagem
® Policorte, Biseladora, chanfradora, plasma, plaina e maquinas diversas utilizadas no

processo.
Caracteristicas.
Funcionamento.
Regulagem.
Operagdes e preparagao.
® (lassificacdo de consumiveis de corte.
UNIDADE 1V - Fabricacao de perfil e corpo de prova de soldagem
® Interpretagdo da geometria do perfil da junta de soldagem.
® Interpretacdo de normas técnicas para dimensionamento de corpo de prova.
UNIDADE V - Organizacio de ambientes de trabalho
® Principios de organizagao.
® Organizacao de ferramentas e instrumentos: formas e importancia.
® Organizacao do espaco de trabalho.
UNIDADE VI - Saude, Seguranca e Meio Ambiente Aplicados em trabalho com
equipamentos de corte e desbaste
® NRs: aplicagdo, acesso.
® Organizacdo e limpeza do local de trabalho.
UNIDADE VII - Operacao de equipamentos de desbaste e corte
® C(orte e desbaste de perfil da junta de soldagem.

® Corte e desbaste de corpo de prova para soldagem a arco elétrico em chapa.
® Corte e desbaste de corpo de prova para soldagem a arco elétrico em tubo.

METODOLOGIA DE ENSINO

A aula sera expositiva-dialdgica, em que se fara uso de debates, aulas praticas, realizacao de
seminarios, assim como resolu¢do de atividades dirigidas e trabalhos teoricos, dentre outros.
Como recursos, poderdo ser utilizados o quadro branco, o projetor de slides, etc. As aulas praticas
serdo realizadas seguindo a normatiza¢ao pertinente, assim como as orientacdes de seguranca
previstas nas NR’s, executando procedimentos e técnicas necessarios a complementagdo da

aprendizagem do contetido teorico.

RECURSOS

- Quadro branco, apagador e Pincéis;
- Projetor multimidia;
- Videos;

- Equipamentos de laboratorios.
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AVALIACAO

A avaliagdo da disciplina ocorrera em seus aspectos quantitativos, segundo o Regulamento da
Organizagao Didatica — ROD, do IFCE.

A avaliagdo tera carater formativo, visando ao acompanhamento permanente do aluno. Desta
forma, serdo usados instrumentos e técnicas diversificadas de avaliagdo, deixando sempre claro
0s seus objetivos e critérios. Alguns critérios a serem avaliados sao:

e Grau de participagdo do aluno em atividades que exijam produgdo individual e em
equipe;

e Planejamento, organizagdo, coeréncia de ideias e clareza na elaboragdo de trabalhos
escritos ou destinados a demonstracdo do dominio dos conhecimentos técnico-
pedagogicos e cientificos adquiridos;

e Desempenho cognitivo;

e Criatividade e o uso de recursos diversificados;

e Dominio de atuacgdo discente (postura e desempenho).

O estudante podera ser avaliado também mediante:

e Participacdo em sala de aula;

e Cumprimento das atividades solicitadas no prazo ao longo da duragdo da disciplina;

e Execucdo de prova escrita;

e Participagdo e execucdo das aulas praticas. Os alunos serdo avaliados com base em sua
habilidade e identificacdo de componentes; utilizacdo adequada dos componentes e

criatividade quanto ao uso de recursos diversificados.
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Coordenador do Curso Setor Pedagogico
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