5.2 MATRIZ CURRICULAR

O Curso Superior de Tecnologia em Mecatronica Industrial do Instituto
Federal de Educacéo, Ciéncia e Tecnologia — Campus Cedro foi estruturado
em 07 semestres letivos com unidades curriculares, atividades
complementares e estagio supervisionado, organizados de forma a atender aos
trés nucleos: Formacdo Basica, Profissionalizante e Especifica, contidos nas
Diretrizes Curriculares Nacionais do Curso de Tecndlogos, para serem

desenvolvidos de forma integrada no decorrer do curso.

Sao destinadas 04 disciplinas para a formacédo do nucleo de contetdos
bésicos, perfazendo um total de 280 horas, significando um percentual de 6,52
% da carga horéria do curso.

No Projeto do Curso, as disciplinas que constam do Nucleo de

Contelidos Basicos sao:

DISCIPLINAS DO NUCLEO DE CONTEUDO BASICO
CODIGO |NOME Cred. H/Aula
MAPL Célculo | 4 80
ALIN Algebra Linear 4 80
FAPL Fisica Aplicada 4 80
INGI Inglés Instrumental 2 40
Total 14 280

7

Ao nucleo de contetudos profissionalizantes cujo objetivo é conferir
conhecimentos e habilitacbes no que se refere aos fundamentos, aos sistemas
e aos processos da especialidade, foram destinadas 28 disciplinas
representando 71,73% do total da carga horaria do curso, correspondendo a
2.040 horas.

As disciplinas que constam desse nucleo sao:
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DISCIPLINAS DO NUCLEO DE CONTEUDOS PROFISSIONALIZANTES
CODIGO | NOME Cred. |H/Aula
ELCC Eletricidade Corrente Continua 4 80
LPRO Linguagem de Programac&o 4 80
MCM Materiais p/ Constru¢do Mecanica 4 80
ELM Eletromagnetismo 4 80
ELA Eletronica Anal6gica 4 80
MECN Mecanismos 4 80
RES Resisténcia dos Materiais 4 80
MET Metrologia Dimensional 2 40
ELCA Eletricidade Corrente Alternada 4 80
ELD Eletrénica Digital 4 80
DTE Desenho Técnico 4 80
EMAQ Elementos de Maquinas 4 80
ELIN Eletronica Industrial 4 80
SCON Sistemas de controle 4 80
MICR Microcontroladores 4 80
CAD Desenho Assistido por Computador 2 40
PFM Processo de Fabricacdo Mecanica 2 40
INST Instrumentagao 4 80
ACM1 Acionamentos de Maquinas | 2 40
CEE Comandos Eletroeletrénicos 4 80
USIN Usinagem 4 80
ACM2 Acionamentos de Maquinas Il 4 80
SCD Sistemas de Controle Distribuido 4 80
ROB1 Robdtica | 4 80
ACHP Acionamento Hidraulico e Pneumético 4 80
CCC CAM/CNC/CIM 4 80
SSUP Sistema de Supervisdo 2 40
ROB2 Robética Il 4 80
TOTAL 102 2040
O ndcleo de conteudos especificos se constitui em extensées e

aprofundamentos do ndcleo profissionalizante, bem como de outros destinados

a caracterizar a modalidade Tecnologia em Mecatronica Industrial.  Segundo

as Diretrizes Curriculares Nacionais, esses conteldos, consubstanciam o

restante da carga horaria total do curso, ou seja, 10,87 % correspondendo a

400 horas.
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Esses conhecimentos técnicos-cientificos, conhecimentos sociolégicos,

conhecimentos de gestdo e conhecimentos sociais sd0 necessarios para a

o desenvolvimento das

formacdo do profissional e devem garantir

competéncias e habilidades estabelecidas nas mesmas Diretrizes.

As disciplinas que constam desse nucleo séo:

DISCIPLINAS DO NUCLEO DE CONTEUDOS ESPECIFICOS

CODIGO | NOME Cred. | H/Aula
CTR Controle de Qualidade 2 40
HST Higiene e Seguranca do Trabalho 2 40
PCP Planejamento e Controle da Producéo 4 80
MTC Metodologia do Trabalho Cientifico 2 40
PRS Projeto Social 2 40
PCCM Projeto de Conclusdo do Curso 2 40
GEA1 Gestdo da Manutengdo 4 80
GEMP Gestdo Empresarial 2 40
TOTAL 20 400

O Curso oportunizara Componentes Curriculares optativos a partir do

Semestre IV, com carga horéaria varidvel em funcéo do tipo de Componente

Curricular a ser ofertado, até o maximo de 260h. Estes Componentes

Curriculares serédo ofertados dentro da area de conhecimento profissional e

especifico com o objetivo de flexibilizacdo e atualizacdo da Matriz Curricular

frente as inovacfes tecnoldgicas na area de atuacdo e intervencdo dos

mesmos, bem como o componente curricular LIBRAS para atender ao aluno no

sentido de instrumentaliza-lo a relacionar-se no mundo do trabalho e na vida

cotidiana com pessoas com deficiéncia auditiva/surdez, visando favorecer

também a construcdo de uma sociedade inclusiva.

As disciplinas ofertadas sao:

DISCIPLINAS DO NUCLEO DE CONTEUDOS OPTATIVOS

CODIGO | NOME Cred. | H/Aula
CAL2 Calculo 11 4 80
INA Inteligéncia Artificial 4 80
LIB Libras 2 40
LPE Linguagem de Programacéo Estruturada 4 80
TOTAL 13 260
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ideal € apresentada nos quadro a seguir.

A distribuicdo semestral das disciplinas, bem como a sua sequéncia

O curso foi estruturado numa

sequéncia logica e continua de apresentacdo das diversas areas do

conhecimento e ainda das suas interacdes no contexto da formacdo do

profissional Tecndlogo em Mecatronica Industrial.

HORAS | SEMESTRE |COD | DISCIPLINAS GRED |CH PRE-REQ
CAL1 | Calculo1 04 80 -
20 FAPL | Fisica Aplicada 04 80 -
400h 1 ELCC | Eletricidade Corrente Continua 04 80 -
LPRO | Linguagem de Programagdo 04 80 -
MCM | Materiais p/ Construgdo Mecanica 04 80 -
ELM Eletromagnetismo 04 80 1-FAPL; 1-ELCC
18 ELA Eletronica Analégica 04 80 1-ELCC
360h |2 RES Resisténcia dos Materiais 04 80 1-MCM
MET Metrologia Dimensional 02 40 -
ALIN | Algebra Linear 04 80 1-CAL1
INGI Inglés Instrumental 02 40 -
MTC | Metodologia do Trabalho Cientifico 02 40
20 3 ELCA | Eletricidade Corrente Alternada 04 80 2-ELM
400h ELD Eletronica Digital 04 80 2-ELA
DTE Desenho Técnico 04 80 -
EMAQ | Elementos de Mdquinas 04 80 2-RES
ELIN Eletronica Industrial 04 80 3-ELCA; 3-ELD
MECN | Mecanismos 04 80 1-FAPL
20 4 SCON | Sistemas de controle 04 80 1-CAL1; 2-ELD
400h MICR | Microcontroladores 04 80 1-LPRO; 3-ELD
CAD Desenho Assistido por Computador 02 40 3-DTE
PFM Processo de Fabricagdo Mecéanica 02 40 1-MCM
INST Instrumentacéo 04 80 4-MICR
ACM1 | Acionamentos de Maquinas I 02 40 4-ELIN; 4-SCON
20 5 CEE Comandos Eletroeletronicos 04 80 1-LPRO; 3-ELD
400h HST Higiene e Seguranca do Trabalho 02 40 -
PCP Planejamento e Controle da Produgdo 04 80 -
USIN | Usinagem 04 80 | 2-MET; 3-DTE; 4-PFM
ACM2 | Acionamentos de Maquinas II 04 80 4-MICR; 5-ACM1
20 SCD Sistemas de Controle Distribuido 04 80 5-ACM1
400h 6 ROB1 | Robética I 04 80 | 2-MECN; 5-INST; 5-CEE
ACHP | Acionamento Hidraulico e Pneumaético |04 80 5-CEE
CCcC CAM/CNC/CIM 04 80 4-CAD; 4-PFM
PRS Projeto Social 02 40 -
PCCM | Projeto de Conclusao do Curso 02 40 3-MTC
18 SSUP | Sistema de Supervisao 02 40 6-SCD
360h 7 CTR Controle de Qualidade 02 40 -
ROB2 | Robética II 04 80 | 6-SCD; 6-ROB1; 6-CCC
GEA1 | Gestdo da Manutencao 04 80 -
GEMP | Gestao Empresarial 02 40 -
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CAL2 | Célculo Il 04 80 1- MAPL
14 INA Inteligencia Artificial 04 80 3 -ELD; 4- MICR
280n | OPT LIB__ |Libras 02 [40 -

LPE Linguagem de Programagdo Estruturada | 04 80 1- LPRO

| | ESTS | Estégio Supervisionado [20 J400 | -

TOTAL DE CREDITOS: 150
CARGA HORARIA TOTAL SEM ESTAGIO: 3.000h
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3 FLUXOGRAMA CURRICULAR

FAPL
ELCC

MCM

10
SEMESTRE

PCCM

» S5UP

:

> ROB2 |

o > > >
3 ELm » ELCA B ELIN HST » SCD
o ELA | » ELD | U] MECN [ ACMI1 3 ACMm2
»| RES » EMAQ 3| scon 13 CEE »| ACHP

MET DTE 3] MICR »] INSTR 3| ccc
» ALIN INGI » CAD | Pcp | =~ ROB1 |

MTC Lo prm ] UsiN
3L USIN ]

20 3\1 4u 50 60

SEMESTRE SEMESTRE SEMESTRE SEMESTRE SEMESTRE

Projeto Pedag6gico do Curso de Tecnologia em Mecatrénica Industrial do IFCE — Campus Cedro

o
GEMP

GEA1

?u

SEMESTRE

27




